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Nr sprawy: 1/2021/BK/IIMPROSTAMP Zatacznik nr 3 do Zapytania ofertowego

Koncepcja techniczno-technologiczna instalacji badawczej

Zaprojektowanie i budowa Modutu Il demonstracyjnej instalacji do realizacji technologii ImproStamp

na potrzeby realizacji projektu pn.:
Technologia wytwarzania wsadu weglowego o podwyzszonej wytrzymato$ci mechanicznej dla baterii
koksowniczych systemu ubijanego (ImproStamp)

Wytyczne projektowe

Instalacja dozowania roztworu wodnego do mieszanek weglowych jest jednym z kluczowych weztéw
technologicznych, wptywajacych na jakos¢ przygotowywanego wsadu weglowego do procesu
koksowania w ubijanym systemie obsadzania komor koksowniczych. Dodanie odpowiedniej iloSci
roztworu do mieszanki weglowej gwarantuje uzyskanie naboju weglowego o odpowiednich wiasnosciach
fizykochemicznych, gestosci i spoisto$ci.

Przedmiotem projektu badawczego realizowanego w oparciu 0 ponizsze wytyczne projektowe —
koncepcje techniczno-technologiczng, jest zaprojektowanie i zabudowanie instalacji przygotowania
i dozowania roztworu wodnego substanciji (w projekcie badawczym stosowanych bedzie kilka substancji
o réznych wiasno$ciach fizykochemiczny, substancje ciekte, roztwory wodne tych substanciji) nawilzajacej
mieszanke weglowa oraz poprawiajacej jej wtasnosci fizykochemiczne — zwigkszenie gestosci i spoistos¢
ubitego na wsadnicy weglowej naboju weglowego, przy minimalnej zawarto$ci wilgoci w mieszance.
Projektowana instalacja ma umozliwi¢ prace instalacji w dwoch niezaleznych trybach pracy:

- praca instalacji z dozowaniem wodnego roztworu substancji,
- praca instalacji z dozowaniem samej wody,

Nowoprojektowang instalacie nalezy zaprojektowa¢ i zabudowa¢ w bezposrednim sasiedztwie
eksploatowanej aktualnie instalacji podawania wody do mieszanki weglowej. Nowoprojektowana
instalacja, nie moze ograniczac i zaktocac pracy, aktualnie pracujacego uktadu podawania wody zaréwno
w trakcie prowadzenia prac montazowych, préb funkcjonalnych i rozruchu, do czasu przekazania
nowoprojektowanej instalacji do uzytkowania. Dopuszcza sie dla zrealizowania zadania - wykonania
niezbednych prac zwigzanych z zabudowa i uruchomieniem instalacji, kilkugodzinne postoje pracujacej
instalacji podawania wody, maksymalnie do 4 godzin na zmianie rannej w dni robocze. Prace
niezwigzane/niekolidujace z pracujgcymi urzgdzeniami weglowni (przenosniki tasSmowe, podawanie wody
przemystowej, inne) mozna realizowa¢ na kazdej zmianie rannej w wymiarze do 8 godzin. Powyzsze
kazdorazowo wymaga uzgodnione z Kierownikiem Oddziatu Weglowni. W wyjatkowych sytuacjach za
zgoda Zamawiajacego, postoj jak wyzej (do 4 godzin) bedzie mégt by¢ wydtuzony.

Lokalizacja nowoprojektowanej instalacji, to budynek stacji dozowania wegla w Oddziale Weglowni
w Koksowni Radlin. Nowoprojektowana instalacja zabudowane zostanie na poziomie +/- 0,00 m (zbiorniki
magazynowe substanciji z wspotpracujacymi z nimi urzadzeniami — wanny/tace pojemno$ciowe, pompa
przewody ssace, zawory regulacyjne i zawory) oraz na poziomie + 6,00 m (poziom wag dozujacych wegiel
na taémy zbiorcze PT18, PT19 i PT20, poziom na ktérym zainstalowana bedzie instalacja zasilania
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i zraszania wodg /wodnym roztworem substancji wraz z urzadzeniami wspotpracujacymi — filtr wody,
mieszalnik, regulatory przeptywu, przeptywomierze, zawory regulacyjne, zawory i dysze zraszajace).

W zakresie zadania jest:

1. Zaprojektowanie i wybudowanie magazynu operacyjnego/ruchowego substancji, sktadajacego sie
z 4 zbiornikow IBC z tworzywa sztucznego o pojemnosci 10001 kazdy ( zbiorniki IBC wchodza w zakres
dostawy, zbiorniki dostarczone przez Wykonawce umozliwig przeprowadzenie préb funkcjonalnych
I rozruchu instalacji dozowania substancji oraz pracy catego ukfadu dozowania roztworu wodnego
z wykorzystaniem zbiornikow IBC napetnionych wodg przemystowg) Zbiorniki nalezy
posadowit/wyposazy¢ w dwie dwustanowiskowe (dla dwoch pojemnikow IBC) stalowe wanny/tace
pojemnosciowe, zabezpieczone antykorozyjnie o pojemnosci zabezpieczajgcej awaryjny wyciek
substancji ze zbiornika. Zaprojektowana instalacja podawania substancji wspotpracujgca ze
zbiornikami magazynowymi powinna umozliwi¢ bezobstugowe wydozowanie substancji z wszystkich
czterech zbiornikdw. Dodatkowo system automatyki i sterowania projektowanej instalacji powinien
informowac¢ obstuge o tacznej wielkoSci zapasu substancji w zbiornikach oraz powinien okre$la¢
przewidywany czas pracy instalacji z dozowaniem substancji - czas pozostaty do wydozowania
w catosci zmagazynowanej w zbiornikach substancii dla aktualnego/biezacego strumienia podawane;
substancji, wynikajacego z jej udziatu procentowego w roztworze wodnym i ilosci dozowanego
roztworu do mieszanki weglowe.

Zamawiajacy dopuszcza opcjonalnie zastosowanie innego rozwigzania zaproponowanego przez
Wykonawce dla magazynu operacyjnego/ruchowego substancji. Warunkiem akceptacji rozwigzania
opcjonalnego, jest utrzymanie - optymalnie zasadnicze zwigkszenie zdolnoSci magazynowej
substancji z uwzglednieniem istniejacych, lokalnych uwarunkowan planowanej lokalizacji wezta
magazynowania  (stacji dozowania, poziom + 0,00m) oraz rozwigzania problemu
uzupetniania/odnawiania zapasu substancji. W wariancie bazowym, zaktada si¢ wymiane zbiornikéw
przy uzyciu wozka widtowego.

W ramach projektu badawczego ImproStamp przewiduje sie zastosowanie kilku substanciji z ktérych
komponowany bedzie wodny roztwér zraszajacy mieszanke weglowg (kilka substancji o réznych
parametrach fizykochemicznych, praca instalacji indywidualnie dla kazdej z dobranych substancji).
Parametry fizykochemiczne substancji przewidzianych do zastosowania na instalacji dozowania
substancji zestawiono w Zataczniku nr 3.

W bezposrednim sasiedztwie zbiornikbw magazynowych — zbiornikéw operacyjnych/ruchowych
nalezy zaprojektowac i zabudowac stanowisko z prysznicem ratunkowym z oczomyjkg. Na poziomie
+ 0,00m stacji dozowania jest dostep do kolektora wody pitnej DN25, punkt zasilania znajduje si¢ na
poziomie -3,00m.

Zaprojektowanie i wybudowanie Instalacji podawania substancji ze zbiornikow operacyjnych/
ruchowych do wezta mieszania substancji z wodgq do nawilzania mieszanki weglowej. Na
projektowanej instalacji wykonanej z materiatu dostosowanego do wiasnosci fizykochemicznych
substancji o $rednicy dobranej do przewidywanych zmiennych strumieni przeptywu substancii
w zakresie 0 - 5 % substancji w roztworze wodnym. Zamawiajacy przewiduje zabudowe na instalacji
pompy ssgcej (samozasysajacej) z ptynna regulacja przeptywu dozowanych substancji o parametrach
fizykochemicznych jak w Zataczniku nr 3 w zakresie od 0,06m3/h do 1,2 m3/h. Dobrany ukfad
pompowy musi gwarantowa¢ niezawodno$¢ i funkcjonalno$¢ pracy stacji dozowania. Zadany, staty
procentowy udziat substancji - stezenie procentowe roztworu wodnego do zraszania mieszanki
weglowej, a w konsekwencji natezenie przeptywu - ilos¢ dozowanej substancji do stacji mieszania,
bedzie zmienny w czasie. llos¢ dozowanej substancii jest/bedzie wynikac z ilo$ci dozowanej wody do
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stacji mieszania. llos¢ dozowanej wody do stacji mieszania jest/bedzie zalezna od iloéci dozowanego
wegla, jego wilgotnosci przed zraszaniem i zadanej w systemie automatyki i sterowania przez
operatora oczekiwanej/ustalonej do osiagniecia i utrzymania warto$ci wilgoci mieszanki otrzymywane;
po zroszeniu wegla roztworem wodnym.

Zmienne w czasie natezenie przeptywu substancji regulowane bedzie zabudowanym na instalacji
dozowania substancji, regulatorem przeptywu substancji i wspotpracujacym z nim przeptywomierzem.
System automatyki i sterowania pracg catej instalacji dozowania roztworu wodnego, bedzie
nadzorowat i regulowat wielkoS¢ natezenia przeptywu substancji w oparciu o wielkosS¢ przeptywu wody
do stacji mieszania z zachowaniem/utrzymaniem wymaganego statego, zadanego przez obstuge
stezenia procentowego roztworu. Przed stacjg mieszania Zamawiajacy przewiduje zabudowe na
instalacji dozowania substancji elektrozawér odcinajacy dozowanie substancji w przypadku
zatrzymania dozowania roztworu wodnego do mieszanki weglowej. Dodatkowo z uwagi na
konieczno$¢ zabezpieczenia instalacji dozowania wody - magazynu operacyjnego/ruchowego przed
zalaniem/naptywem do instalacji wody z mieszalnika w sytuacji wystapienia zaburzef/awarii w pracy
instalacji podawania roztworu wodnego do mieszanki weglowej, instalacja dozowania substancii
powinna by¢ wyposazona w zawdr zwrotny zamontowany przed mieszalnikiem.

Ci$nienie w instalacji dozowania substancji powinno by¢ nieznacznie wyzsze od cisnienia wody
przemystowej na zaworze redukcyjnym zainstalowanym na instalacji podawania wody do mieszalnika,
powyzsze w potgczeniu z zaworem zwrotnym zabezpieczy instalacje dozowania substancii nie tylko
przed zalaniem/naptywem wody do magazynu substancji, ale zagwarantuje rowniez ciggto$¢
podawania substancji.

Zaprojektowana i zabudowana instalacja magazynowania i dozowania substancji powinna zapewni¢
automatyczne/ciggte wydozowanie substancji z wszystkich zbiornikéw IBC (do rozwazania przez
Wykonawce, potgczenie zbiornikow zaworami spustowymi w jeden pojemno$ciowy uktad ). Kolektor
ssacy taczacy zbiorniki z instalacjg powinien by¢ tak zaprojektowany/dobrany , aby operacja wymiany
zbiornikéw pustych na petne i ponowne podtaczenie zbiornikéw do instalacji dozowania byta prosta
| bezpieczna dla obstugi.

Podawanie wegla — mieszanki weglowej z obiektu stacja dozowania, odbywa sie cyklicznie, 4-6 godzin
pracy stacji dozowania na kazdej zmianie (3 zmiany, 6.00-14.00, 14.00- 22.00 i 22.00-6.00, przez
7 dni w tygodniu). Planowe prace serwisowe i remontowe oraz mozliwo$¢ wystgpienia sytuacii
awaryjnej powodujg ,ze przerwy w dozowaniu mieszanki weglowej moga by¢ dtuzsze niz 4-6 godzin
dla normalnego ruchu weglowni. Dodatkowo realizacja projektu badawczego, w ktérym zatozono
stosowanie roznych substancji w dtuzszych odstepach czasu, wymusza zaprojektowanie
I wybudowanie wezta ptukania instalacji dozowania substancji. W systemie automatyki i sterowania
catego uktadu podawania roztworu wodnego substancji powinna by¢ zaprojektowana opcja wytacz
dozowanie substancji/wiacz ptukanie instalacji dozowania substancji. Obstuga przed planowanym
zatrzymaniem komponowania/dozowania mieszanki weglowej, wstrzymuje podawanie substancii
(odciecie dozowania substancji elektrozaworem zabudowanym na przewodzie ssacym przed
zbiornikami magazynowymi z substancja) z jednoczesnym uruchomieniem podawania wody do
instalacji dozowania substancji (otwarcie elektrozaworu na doprowadzeniu wody przemystowej do
instalacji dozowania substancji). Po zakoriczeniu ptukania instalacji, elektrozawor na doporowadzeniu
wody zamyka doptyw wody i wytacza wezet ptukania.

. Obiekt weglowni — stacja dozowania wegla, zasilany jest w wode przemystowa dostarczang z chtodni
wentylatorowej P1, kolektorem wody W-10. W stacji dozowania wegla woda jest rozprowadzona
przewodem PPDN-80. Parametry jako$ciowe wody przemystowej zestawiono w Zatgczniku nr.2
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niniejszych wytycznych projektowych. Ci$nienie wody przemystowej w kolektorze rozprowadzajacym
PPDN-80 wynosi normalnie 4-5 atmosfer. Cisnienie wody w kolektorze W -10 nie jest stabilne,
wystepujq wahania cisnienia, przekraczajace wartosci jak wyzej z uwagi na zdarzajace sie
technologiczne wigczanie/wytaczanie istotnych odbiornikéw wody przemystowej podtgczonych
rowniez do kolektora wody W-10. Z uwagi na mozliwe wystepowanie wahania cisnienia w sieci wody
przemystowej W-10 w miejscu wigczenia nowoprojektowanej instalacji dozowania wody do kolektora
PPDN-80 nalezy zaprojektowa¢ i zabudowa¢ zawér redukcyjny - ustalajacy/ograniczajacy
maksymalne cisnienie wody podawanej na instalacje dozowania roztworu do wielko$ci gwarantujacej
poprawng prace instalacji — dobranych dysz zraszajgcych. Powyzsze zabezpieczy i umozliwi rowniez
stabilng prace instalacji dozowania substancii, ktéra pracowa¢ powinna na nieznacznie wyzszym
ci$nieniu od maksymalnego cisnienia na dobranym zaworze redukcyjny wody przemystowe;.

Woda przemystowa z chtodni wentylatorowe] jest wodg zawierajacq zanieczyszczenia, poziom
zanieczyszczen jest zmienny w czasie. Dla zabezpieczania ciggtosci i poprawnosci pracy instalacii
dozowania roztworu w tym ciggtosci i poprawno$ci pracy dysz zraszajacych woda przemystowa przed
podaniem na instalacje powinna by¢ poddana filtracji - oczyszczeniu z cze$ci statych/zawiesin.
Zamawiajacy oczekuje zabudowy filtra dwustopniowego, pierwszy stopien filtr dla wigkszych czastek
statych, filtr wymienny z mozliwo$cig tatwej regeneracji - oczyszczenia, prosty demontaz i montaz.
Drugi stopien filtracji/oczyszczania wody, filtr z wymiennym wktadem — handlowy wktad piankowy lub
innym dobrany przez projektanta instalacji, niepodlegajacy regeneracji, z tatwa wymiang wktadu na
nowy. Filtr dobrany odpowiednio do zaprojektowanych i zabudowanych dysz zraszajacych oraz
zanieczyszczen wody przemystowej. Stacje filtracji wody wyposazy¢ nalezy w reczne zawory
odcinajace przed i za stacja.

Kolektor wody przemystowej od miejsca wpiecia w kolektor PPDN-80 do stacji mieszania wody
z substancja, zaprojektowa¢ i wybudowa¢ z PP dla przeptywu granicznego - maksymalnego
w wysokosci 7,5 md/h.

Instalacja dozowania wody wyposazona musi by¢ w regulator przeptywu wody i wspotpracujacy z nig
przeptywomierz. System automatyki i sterowania pracg instalacji dozowania wody przemystowej oraz
catg instalacjq dozowania roztworu, bedzie sterowat wielkoScig natezenia przeptywu wody
przemystowej - regulatorem przeptywu wody w oparciu o wielkoS¢ wilgoci mieszanki zadang
w systemie sterowania przez operatora oraz o warto$¢ wilgoci mieszanki weglowe;
zmierzonejluzyskanej na zabudowanym wilgotnosciomierzu zlokalizowanym w innym obiekcie
Oddziatu Weglowni - Wieza Weglowa. Zabudowany i wpiety do aktualnie pracujgcego systemu
automatyki i sterowania weglownig wilgotno$ciomierz mikrofalowy LB 456 BERTHOLD, bedzie
wspotpracowata z nowoprojektowanym weztem — instalacjq dozowania roztworu.

Regulator przeptywu wody nalezy dobraé tak, aby pracowat w optymalnych warunkach/zakresach
regulacji/pracy dla mozliwych - standardowych wartoci zapotrzebowania na wode do zraszania
mieszanki weglowej. Gdrng graniczng warto$¢ standardowego przeptywu wody przemystowej
odpowiadajgcg nominalnej/normalnej pracy weglowni, pracy przy maksymainej zdolnosci produkcyjne;
koksowni i zapotrzebowaniu na wode w wysokosci 3% iloSci podawanego wegla nalezy przyjac
w wysoko$ci 7 m3/h, dolng granice przeptywu wody przemystowej dla stabilnej, normalnej i optymalne;
pracy dobranego regulatora przeptywu nalezy przyja¢é w wysokosci 3 m3/h, warto$¢ ta odpowiada
minimalnej bezpiecznej technologicznie zdoInosci produkcyjnej Koksowni.

Regulator przeptywu wody pracujacy w uktadzie automatycznym, powinien zmniejszac/zwigkszac
ilos¢ podawanej wody po kazdym usrednionym impulsie — usrednionym pomiarze wartosci wilgoci
z wilgotnosciomierza w okreslonym czasie. Czas dojscia zroszonego wegla ze stacji dozowania do
wilgotno$ciomierza to mniej niz 5 minut. Usredniona warto$¢, mierzonej on-line wilgoci mieszanki
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weglowej w okresie 5 minut (czas dojécia wegla po zimnie nastawy regulatora przeptywu wody) jest
podstawg do zmiany nastawy regulatora (zmniejsz/zwieksz przeptyw), wykonania kierunkowej zmiany
regulacji przeptywu.

Zatozenia do budowy algorytmu:

Obstuga/operator:

krok 1 - Zadaje wilgo¢ startowg dozowanego wegla

krok 2 - Zadaje wilgo¢ docelowg mieszanki

krok 3 - Zadaje wymagane stezenie roztworu

krok 4 - Zadaje tonaze nadaw z poszczegdlnych zbiornikow
Program sterownika:

a) Oblicza ilos¢ wody niezbedng do podania na zadang sumaryczng struge wegla, aby zwilzyé
mieszanke do zadanej wilgoci docelowej od zadanej wilgoci wyjsciowej (poziom obliczonego
strumienia wody utrzymywany/podawany jest poprzez zawér regulacyjny sterowany
przeptywomierzem zabudowanym przed mieszalnikiem)

b) Oblicza niezbedng ilo$¢ substanciji do podania na mieszalnik w odniesieniu do ilosci obliczonego
strumienia wody podawanego na mieszalnik, aby uzyska¢ zadane stezenie roztworu
zraszajgcego (poziom obliczonego strumienia substancji utrzymywany/podawany jest pompg
poprzez zawdr regulacyjny sterowany przeptywomierzem zabudowanym przed mieszalnikiem),

c) Oblicza rozdziat sumarycznego strumienia wytworzonego roztworu na poszczegolne ciggi
dozowania wegla wg zadanych tonazy wegla na poszczegdlne ciggi (rozdziat obliczonych
strumieni roztworu na poszczegolne ciggi utrzymywany jest poprzez uktad zawor regulacyjny
i przeptywomierz zabudowany na kazdym z ciggow

Jezeli po uptywie 5 min od pomiaru wilgoci na analizatorze Berthold (w tym czasie - 5 minut,
uzyskujemy usredniony pomiar osigganej wilgoci) odchylenie u$rednionej wilgoci mieszanki
weglowej od zadanej docelowej wilgoci miesci sie w przedziale +/- 0,25% uktad powinien pracowac
bez korekt, jezeli nastapi przekroczenie zadanego przedziatu wilgoci nastepuje korekta iloSci
wody/roztworu, a program sterownika:

a) Oblicza ilo§¢ wody niezbedng do podania na zadang sumaryczng struge wegla, aby zwilzy¢
mieszanke do zadanej wilgoci docelowej w odniesieniu do uzyskanego usrednianego pomiaru na
analizatorze Berthold (poziom obliczonego strumienia wody utrzymywany/podawany jest poprzez
zawor regulacyjny sterowany przeptywomierzem zabudowanym przed mieszalnikiem)

b) Oblicza niezbedna ilos¢ substanciji do podania na mieszalnik w odniesieniu do ilosci obliczonego
strumienia wody podawanego na mieszalnik, aby uzyskaC zadane stezenie roztworu
zraszajgcego (poziom obliczonego strumienia substancji utrzymywany/podawany jest pompg
poprzez zawér regulacyjny sterowany przeptywomierzem zabudowanym przed mieszalnikiem)

c) Oblicza rozdziat sumarycznego strumienia wytworzonego roztworu na poszczegélne ciggi wg
zadanych tonazy wegla na poszczegoinych ciggach (rozdziat obliczonych strumieni roztworu na
poszczegolne ciggi utrzymywany jest poprzez uktad zawor regulacyjny, przeptywomierz
zabudowany na kazdym z ciggdw)

Aby unikng¢/wyeliminowaC mozliwg niestabilng prace regulatora (duze zamykanie i otwieranie
regulatora, w oparciu o jednostkowy usredniony wynik z wilgotnosciomierza mimo wprowadzonego
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dopuszczalnego odchylenia +/-0,25% mierzonej wilgoci docelowej) proponuje sie w systemie regulacii
pracy regulatora przeptywu wody, wprowadzi¢ mozliwy, graniczny przyrost/spadek strumienia
przeptywu o 1% strumienia wody w stosunku do ilosci podawanej przed korekta. Powyzsze winno
umozliwi¢ ptyng i stabilng prace uktadu przy niestabilnej i zmiennej w czasie zawarto$ci wilgoci wegla
podawanego ze zbiornikow na stacje dozowania (na przenosniki PT18, PT19 i PT20. Graniczna
wielko$¢ przyrostu/spadku dozowanego strumienia wody ( +/-1%) oraz dopuszczalne odchylenie
usrednionej wartosci wilgoci (+/-0,25%) powinny by¢ zmienne/regulowane, system automatyki
| sterowania powinien zapewni¢ obstudze mozliwo$¢ ich zmiany — ustalenia/zadania.

Na regulatorze przeptywu wody przemystowej nalezy zaprojektowaC i zabudowaé by-pass,
umozliwiajacy prace instalacji podawania wody przemystowej w sterowaniu recznym w przypadku
awariilprzegladu serwisowego regulatora przeptywu.

. Zaprojektowa¢ lub dobra¢ handlowg stacje mieszania wody przemystowej z substancjg wraz z jej
zabudowa. Stacja mieszania optymalnie wyposazona w mieszalnik statyczny powinna zagwarantowac
dobre wymieszanie substancji z wodg i uzyskanie jednorodnego roztworu wodnego substancji
0 zadanym w systemie automatyki i sterowania stezeniu roztworu. Dobor stacji mieszania powinien
uwzglednia¢ wiasnosci fizykochemiczne substancji przewidzianych do zastosowania na instalaci
w trakcie prowadzenia prac badawczych. Wiasnosci fizykochemiczne substancji zestawiono
w Zatgczniku nr 3. Dla zabezpieczenia przeptywu substancji do sieci wody przemystowe;
(w normalnych warunkach pracy cisnienie w instalacji podawania substancji, bedzie nieznacznie
wyzsze od ci$nienia w instalacji podawania wody przemystowej) w sytuacji awaryjnej — wystgpienia
zaburzen w normalnej pracy instalacji, przed stacjg mieszania na kolektorze wody przemystowe;
podobnie jak na kolektorze podajacym do stacji mieszania substancje, zabudowa¢ zawory zwrotne.

. Koficowym elementem instalacji dozowania roztworu wodnego substancji lub samej wody
przemystowej (dwa mozliwe uktady pracy instalacii) jest instalacja faczaca stacje mieszania z weztem
rozdziatu i weztami zraszania wegla transportowanego przenosnikami taSmowymi PT18, PT19iPT20.
Przeno$niki taSmowe PT18, PT19 i PT20 zabudowane sg pod zbiornikami dozujacymi komponenty
sktadowe mieszanki weglowej. Trzy wezly zraszania z indywidualnymi instalacjami zraszania,
wyposazonymi kazdy w przeptywomierze regulujace ilos¢ podawanego roztworu wodnego substancii
na poszczegoine przeno$niki transportowe, poprzez zawory regulujgce dozowanie, reczne zawory
odcinajace i dysze zraszajace zgodnie z zataczonym schematem stanowigcym Zatgcznik nr 1.
Kolektory wezta rozdziatu i wezta zraszania o dobranych Srednicach nalezy wykonac jak wszystkie
inne na projektowanej instalacji z PP. Koricowe odcinki kolektorow wezta zraszania, odcinki
z zabudowanymi dyszami zraszajacymi, nalezy zabudowa¢ na konstrukcji nosnej przeno$nikéw
tasmowych stacji dozowania. Miejsce montazu dysz (3 dysze na kazdym ta$mociagu), dwie dysze
nad taSma z weglem za zbiornikiem trzecim i drugim liczac od konca taSmociagu, trzecia dysza nad
strugg wegla za pierwszym zbiornikiem - dysza skierowana na struge wegla przemieszczajacego sie
do przesypu w kierunku tasmociagi PT21. W przesypie nalezy zabudowac czujnik braku strugi wegla,
wpiety w uktad automatyki i sterowania — zamykajacy zawor regulujacy przeptyw na wezle zraszania
na ktérym wystapit zanik wegla.

Na przenosnikach tasmowych PT18,PT19 i PT20 zabudowana jest tasma o szerokosci 1000mm,
struga wegla transportowana przeno$nikami tasmowymi ma szerokos¢ od 1/2 do2/3 szeroko$ci tasmy.
Dobrane i zabudowane dysze zraszajace nad strugg wegla, kazda z mozliwoscig recznego odciecia
zabudowanym zaworem kulowym, powinny zagwarantowac wiasciwe zraszanie samej strugi wegla -
wymagane regulowanie strumienia zraszajacego, regulowanie kata zraszania, regulowanie szerokosci
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strumienia zraszajacego. Dysze tatwe w montazu i ponownym demontazu dla zagwarantowania
ciggtosci pracy instalacji. Wykonawca dostarczy zamawiajg 2 komplety dysz stanowigcych rezerwe
dla dysz zabudowanych.

Przeno$niki taSmowe PT18, PT,19 i PT20 pracujg w dwdch mozliwych stanach pracy, podawanie
wegla jednocze$nie trzema przenosnikami, lub podawanie wegla jednocze$nie dwoma
przenosnikami. Graniczne wielkosci strug wegla (dla zaprojektowania weztéw zraszania przenosnikow
PT18,PT19 i PT20) podawanego poszczegdlnymi przeno$nikami, niezaleznie od ilosci pracujacych
przenosnikow nalezy przyja¢ w przedziale 30-70% maksymalnej strugi wegla kierowanej ze stacii
dozowania do baterii koksowniczej tj. 270 ton wegla na godzine ktdrej odpowiada nominalnie
podawanie 7 m3/h wody/roztworu wodnego. Wykonawca powinien uwzgledni¢ dobierajac dysze,
projektujac instalacje, mozliwos¢ awaryjnej pracy przenosnika taSmowego z mniejszg strugg wegla
niz 30% nominalnej wielkosci, praca tylko jednej dyszy — dyszy skierowanej na struge wegla
przemieszczajgcego sie do przesypu w kierunku tasmociggu PT21, pozostate dysze odciete na
zabudowanych zaworach kulowych.

. Zaprojektowanie i wykonanie uktadu automatyki, sterowania i wizualizacji pracy nowego ciggu
technologicznego. Nowy, niezalezny uktad automatyki i sterowania Modutu Il powinien by¢ wpiety
w istniejacy pracujacy nadrzedny uktad automatyki i sterowania namiarowania wegla. W tym celu
nalezy zaprojektowa¢ kompletny uktad realizujgcy funkcje nadzoru, sterowania, zasilania, pomiarow,
sygnalizacji , blokad, zabezpieczen i wizualizacji catej nowej instalacji w potaczeniu — sprzezeniu
z istniejagcym uktadem sterowania w zakresie szeregu wykonawczych funkcji zaréwno pracujgcego
ukfadu sterowania namirowania weglem jak i uktadu sterowania projektowanego Modutu II. System
automatyki i sterowania Modutu Il w zasadniczych elementach powigzany by¢ musi z nadrzednym
systemem automatyki i sterowania namiarowania wegla w tym przede wszystkim w zakresie
wigczenie/wytaczenie ciggdw technologicznych weglowni w tym przeno$nikow tasmowych PT18,PT19
i PT20, wtaczenie/wytaczenie Modutu I, zabezpieczenia i blokady obydwu uktadéw, ilosci wegla
podawanego ze zbiornikdw na przeno$niki tasmowe PT18,PT19 i PT20, wilgoci mieszanki zadanej
i otrzymywanej na wilgotnosciomierzu BERTHOLD oraz inne niezbedne dla zagwarantowania
bezpiecznej i ciagtej pracy weglowni.

Funkcje automatyki i sterowania Modutu |l nalezy zrealizowa¢ w oparciu o sterownik firmy Simens S7-
1500 w konfiguraciji realizujgcej redundancje na poziomie CPU, zasilaczy i modutéw komunikacji
miedzy kasetami, natomiast moduty sygnatéw wejscia-wyjscia muszg zapewni¢ mozliwo$¢ ich
wymiany podczas pracy. Szafa rozbudowanego systemu sterowania zostanie umieszona w rozdzielni
R1 w miejscu wskazanym przez Uzytkownika. Dla realizacji komputerowego systemu wizualizacji,
nadzoru, alarmowania, archiwizowania i sterowania realizowanego projektu Modutu Il, zastosowaé
wykorzystywany obecnie w obiektach weglowni pakiet oprogramowania asix. Nalezy zrealizowac
jednolita, spojng wizualizacje dla wydziatu weglowni, taczac w cato$¢ w jednym projekcie istniejace
wizualizacje mtynowni, drogi wegla, namiarowni ciggu 1 i 2 oraz nowe maski zwigzane z projektem
JmproStamp”. Tworzac nowe maski nalezy zastosowa¢ standardy i rozwigzania charakteryzujace
obecnie uzywane aplikacje. Wybrane cechy systemu wizualizacji i sterowania:

e Alarmy aktywne

e Alarmy historyczne

e Diagnostyka systemu

e Przebiegi historyczne (trendy)
e Schematy technologiczne
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o Stacyjki napedow z funkcjami diagnostyki, wyboru rodzaju sterowania, sygnalizacji stanow
pracy i awarii itd.
e Maski uktadow regulaciji PID

Oprogramowanie bedzie uruchomione na istniejacych stanowiskach komputerowych w:

e pomieszczeniu sterowni - 3 szt.,
e pomieszczeniu obstugi mtynowni - 1 szt.
e pomieszczeniu obstugi namiarowni - 1 szt.

oraz udostepnione do podgladu poprzez komputer serwerowy w pomieszczeniach zlokalizowanych
w rejonie baterii koksowniczej dla dozoru technologicznego i dla stuzb utrzymania ruchu.

Dla realizacji celéw zadania i prowadzenia zdalnego automatycznego procesu technologicznego
zastosowac niezbedng aparaturg w zakresie regulacji, pomiarow i sterowania zgodnie z niniejszymi
wytycznymi projektowymi. Wykonawca powinien zaprojektowac i zabudowa¢ wymagang aparature
do pomiaréw miejscowych: tj. mierniki przeptywu i ci$nienia cieczy [oraz wilgotnosci wegla na
tasmie].Sygnaty z obwoddw pomiarowych w standardzie analogowym 4...20mA, binarnym 24VDC,
lub innym wymaganym, np. cyfrowym standardzie komunikacyjnym zostang wprowadzone do
systemu sterowania i wizualizacji lub zostang zrealizowane te potgczenia, w wymaganym zakresie,
takze pomiedzy poszczegblinymi komponentami i urzadzeniami systemu sterowania.

. Projekt ImproStamp , sktada sie z dwoch Modutow. Opisanego w niniejszych wytycznych
projektowych Modutu Il za realizacje ktérego odpowiada JSW Innowacje S.A. - Lider Konsorcjum
realizujgcego projekt badawczy ImproStamo oraz Modutu | realizowanego réwnolegle z Modutem |l
przez innego Wykonawce wybranego przez JSW KOKS S.A. - Cztonka Konsorcjum. Modut |
projektu ImproStamp w swoim zakresie zaktada szereg prac w tym zaprojektowanie i zabudowanie
wag przenosnikowo dozujgcych pod zbiornikami wegla w stacji dozowania nad przeno$nikiem
tasmowym PT20 i wpiecie tych wag przeno$nikowych i innych urzadzen realizowanych w ramach
Modutu | w modernizowany/rozbudowywany system automatyki i sterowania. Zadaniem Wykonawcy
jest/bedzie state komunikowanie i uzgadnianie z wybranym Wykonawcg Modutu | zatozen
projektowych dla Modutu | majacych zwigzek/wptyw na projekt Modutu I, szczegdinie w zakresie
modernizowanej/rozbudowywanej automatyki i sterowania pracq weglowni w zwigzku z realizacjg
Modutu II. Wykonawca zobowigzany bedzie réwniez do koordynowania/uzgadniania harmonogramu
prac zwigzanych z realizacjg Modutu Il z wykonawcg Modutu |. Zakres prac dla Modutu | jest znacznie
wiekszy od zakresu prac Modutu II. Uruchomienie - préby funkcjonalne w petnym zakresie Modutu
Il ( praca Modutu Il z trzema pracujacymi przenosnikami weglowymi w tym ze zmodernizowanym
przeno$nikiem tasmowym PT20) bedzie mozliwa po zakonczeniu- uruchomieniu Modutu I. Proby
funkcjonalne, rozruch instalacji Modutu Il dla/na pracujacych dwoch przeno$nikow tasmowych PT18
i PT19 bedzie mozna realizowa¢ réwnolegle i niezaleznie od postepu prac zwigzanych z Modutem |.
Jedynym ograniczeniem moze by¢ docelowy system rozbudowywanej i modernizowanej automatyki
| sterowania catej weglowni.

. Instalacje elektryczng zaprojektowaé i wykona¢ na napiecie znamionowe 500V, podtgczenie
przewidzie¢ z istniejacej i rozdzielni R1-500V zlokalizowanej na poziomie +/_ 0,00m. Dopuszcza sie
zastosowanie urzadzen na napiecie znamionowe 230/400V po zastosowaniu transformatora
obnizajacego napigecie 500/400V.

Instalacja elektryczna i sterowania oraz urzadzenia, aparaty elekiryczne i AKP muszg by¢
zaprojektowana i wykonana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla stref zagrozonych wybuchem
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pytu weglowego z zastosowaniem odpowiedniego stopnia ochrony, minimum IP55. Dla elementow
metalowych instalacji zastosowa¢ mostkowanie i uziemienie w celu wyréwnania potencjatow.

Ze wzgledu na wystepujace duze zagrozenie pozarowe i wybuchowe (pyt weglowy) podczas
realizacji zadania, prace nalezy prowadzi¢ przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zapobiegawczych i ograniczajacych mozliwos¢ powstania pozaru/wybuchu.

Przedstawione w zataczonym schemacie (Zatacznik Nr 1) rozwigzania/propozycje instalacii
dozowania roztworu, dozowania substancji i wody przemystowej, lokalizacji podstawowych urzadzen
tej instalacji nie jest zobowigzujgace dla Wykonawcy. Wykonawca moze zaproponowac wiasne
rozwigzanie uwzgledniajace lokalne uwarunkowania i ograniczenia w tym formalno-prawne dla
zrealizowania zadnia, spetniajace oczekiwania funkcjonalne Zamawiajacego oraz pozostajace
w zgodzie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Po stronie Wykonawcy jest przeprowadzenie rozruchu instalacji oraz ruchu prébnego 72 godzinnego
przedmiotu inwestycji w uzgodnieniu z Zamawiajacym i Uzytkownikiem oraz Przeszkolenie zatogi
Uzytkownika w zakresie uzytkowania/eksploatowania instalacji.

Zataczniki:
1. Schemat instalacji — Modut II.

2. Parametry jako$ciowe wody przemystowej - analiza wody z chtodni P1.
3. Wiasciwosci fizykochemiczne i przewidywana ilos¢ dozowanych substancii.



